


コンパクトにモジュー

こ対応できます。

バイオガス(メタンガス)による発電例
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マイクロガスタービン(MoT)

NOx     9ppm(at 15%Oo)

コンパクトネスと環捌 生を両立

コンパクトなポディに先進の環境性能を凝縮した、

システムのキーコンポーネント。自動車用ターボチ

ャージャ程度の翼経の超イヽ型ガスタービンが、同軸

シャフトで直結した永久磁石発電機を高選で回転

させ、電力を生み出します。

●低振動、抵騒音

往復機関を持たないため、エンジン式発電機に比べて振

動が少なく、極めて静粛です。

●潤滑油/冷却水レスでイージーメンテナンス

ガスタービンの軸受けにエアーベアリングを採用したことで、

潤滑洵怜却水が不要。メンテナンスの手間が軽減されます。

●SOxを ほとんど排出しないことにカロえて、NOxも ほぼ無視

できる値です。

マイクロガスタービン発電装置のIR境性能

発電装置
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システムの頭B岡そして系 ヨロg
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システムの運転′状態監視を行

うためのインターフェイスです。

また、発電装置を商用系統に連

系するための保護リレー、遼断

器を内臓。連系制御を行います。

65dB(Al水 平方向10m、高さlm地 点

寸法  C30 :幅 762mmX実 行1,519mmX石 さ2,073mm

OR65:閣 7621nmX裏 行11956mmX高 さ2,103mm

C3げ 的405kg cR6S榔 758kg

蝕 ャ排熱回収装置(ォプション)
工和 レギーの価直を最大に

MGT発 電装置から排出される熱を回収するモジュー

ルを加えることで、システムのエネルギー効率を最大

75%ま で高めることが実現します。

回収した熱は蒸気、温水として施設内に供結可能です。

従来、バイオガス(メタンガス)をポイラ燃焼させること

でまかなっていた消イし槽加温のための熱源を、この回

収排熱によリカバーすることが可能です。




